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Ein entscheidender Vorteil
Einschraubventile in schwimmender Bauweise

= =

SUN Hydraulik hat in der schwimmenden Bauweise von
Einschraubventilen Pionierarbeit geleistet.

Die Bauweise garantiert eine Uberdurchschnittliche
Zuverlassigkeit und ermdglicht, im Vergleich zu den meisten
herkdmmlichen Einschraubventilen, héhere Durchfluss-

und Nenndruckwerte.

Ein entscheidender Vorteil der Einschraubventile
von SUN ist die schwimmend gelagerte Hiilse.
Diese gewéhrleistet, dass sich die mit engen
Toleranzen gefertigten beweglichen Bauteile

frei bewegen kdnnen.

Die Konstruktion reduziert die Empfindlichkeit der
Ventile fir hohe Anzugsdrehmomente und

ein Verklemmen der beweglichen Bauteile.

Einschraubventile kbnnen zu Reinigungs-
oder Kontrollzwecken aus ihren
Aufnahmebohrungen geschraubt werden,
ohne ihren Einstellwert zu verandern oder
die Verrohrung zu beschédigen.

Die Funktionsbauteile im Inneren
der Einschraubventile von SUN
sind warmebehandelt. Die dadurch
erreichte VerschleiBfestigkeit,
Schlagzahigkeit und
Dauerfestigkeit sorgt fir eine

hohe Lebensdauer.

Jedes einzelne Einschraubventil
von SUN wird vor dem Versand
einer Funktionsprifung unterzogen.

Das Design der
Einschraubventile von SUN
ermdglicht es, Systeme mit

gréBtmaoglichen Durchflissen
und minimalen Druckverlusten
bei kleinen Blockabmessungen
und komfortabler Ventiimontage

zu konstruieren.

Zur Gewéhrleistung der Zuverlassigkeit
unserer Einschraubventile tragt auch die
Aufnahmebohrung bei:

o Der Bohrungsdurchmesser an den Gewinden dient

als Fihrung, um sicherzustellen, dass das Ein-
schraubventil zentrisch in der Aufnahmebohrung
montiert wird.

e Die schwimmende Lagerung der Hiilse gleicht eine
Exzentrizitat zwischen Aufnahmebohrung und
Einschraubventil aus.

9 Aufgrund ihrer schwimmenden Bauweise kénnen
die Einschraubventile von SUN mit hdheren
Anzugsmomenten montiert werden. Das bewirkt
einen besseren Ventilhalt und schiitzt davor, dass
sich ein Ventil im Betrieb 16st und Leckage entsteht.

9 Der LS-Anschlag stiitzt die (ber das Befes-
tigungsgewinde ins Ventil eingeleitete Halte-
kraft ab, ohne Radialkrafte zu erzeugen, die
das Einschraubventil verspannen kénnten.
Die Rechtwinkligkeit der Ventilachse zum
Anschlag kann leicht eingehalten werden.

Durch die mittige Position des
Gewindes kénnen maximale
Durchflussquerschnitte erreicht
werden, Auswirkungen von
Exzentrizitdt werden minimiert
und Befestigungskrafte tief in
das Blockinnere verlagert.

ANSCHLUSS

0 Der Anschlag im unteren Bereich
der Aufnahmebohrung stiitzt die
schwimmend gelagerte Hilse
wahrend des Betriebs ab;
der Haltering wird nur fur die
Montage bendtigt.

Haltering

ANSCHLUSS

Die Einheitlichkeit der Anschlisse
gestattet maximale Flexibilitat in
der Konstruktion und reduziert
den Bedarf an Fertigungsmitteln
fur die Blockfertigung.



INHALT

I EINSCHRAUBVENTILE

Druckbegrenzungsventile. . . .................. 5
Druckfolgeventile. . . .......... ... .. . 21
2-Wege und 3-Wege Druckregelventile. . ........ 29
Entsperrbare Riickschlagvendile .. ............. 43
Senkbremshalteventile . .. ................... 47
Ubersicht Senkbremshalteventile . .. ........ 47.02
Riickschlagventile. . . ......... ... ... ... 59
Stromregelventile. . . ....... ... . 65
3-Wege-Vorzugsstromregelventile. . . . .......... 75
Stromteiler und Stromteiler/Vereiniger. .. ... .. .. 81
2-Wege Logikelemente. . .................... 87
Wegeventile . ................. ... oL 101
Magnetbetitigte Wegeventile . .. ............. 113
Vorsteuerventile . .. ........... ... ..., 121
Wechselventile . . ......................... 135
Sonderventile. .......... ... .. ... ... . ..... 143
Hybrid-Druckbegrenzungsventile ............ 155

I INFO

Technische Informationen

Ubersicht. . ..o 161
Allgemeine Daten ........................ 162
Druckabfallan Blenden . . ............ ... .. 163
Verstelleinrichtungen . . .................... 164
Verschlussstopfen und Adapter. . ............. 167
Elektrische Anschliisse fiir Magnetspulen. . . . . .. 169
Spulen mit integrierter Elekeronik . ........... 170
Zwischenplatten Technische Daten ........... 171
Zwischenplatten und Dichtungen ............ 176
Zwischenplatteniibersicht .................. 177
Ventilmodell-Index ....................... 197

Vorsichtsmafinahmen, Geschiftsbedingungen,
Einsatzbeschréinkungen ......... Einbandinnenseite, hinten

IS HINWEIS
Rot markierte Buchstaben im Bestellkode sind
bevorzugte Varianten.

3 DEU Shortcut Katalog
01/10 999-901-196




Die technischen Daten, Beschreibungen und Zeichnungen in diesem Katalog waren vor der Druckfreigabe aktuell.
Sun Hydraulik behalt sich Anderungen beziiglich Konstruktion, Preis, Beschreibungen und technischen Daten vor.

Alle Rechte vorbehalten.
Dieser Katalog oder Ausziige hieraus diirfen ohne schriftliche Genehmigung von SUN Hydraulik GmbH, Brisseler Allee 2, D-41812 Erkelenz,
weder nachgedruckt, elektronisch ibermittelt oder anderweitig reproduziert werden.

Copyright © 2010 Sun Hydraulik GmbH
Copyright © 2005 Sun Hydraulik GmbH
Copyright © 2004 Sun Hydraulics Corporation
Gedruckt in der Bundesrepublik Deutschland

DEU Shortcut Katalog 4

01/10 999-901-196






DRUCKBEGRENZUNGSVENTILE

SCHIEBERBAUWEISE, VORGESTEUERT

Ca. 5 Umdrehungen fiir den
gesamten Einstellbereich

+p-

c
b
( 4 LS- Ventilabmessungen (mm)
Anschlag Typische c
S Nenn- Einschraubventil-  Einschraub- Anzugs-
o durchfluss  bezeichnung bohrung a  b(sw) L C K drehmoment (Nm)
S a 45 |/min RPCC-LAN T-162A 31 19,1 54 56 59 27/33
o
@ 8 95 I/min RPEC-LAN T-10A 39,7 222 51 53 58 45/50
Ablauf 200 I/min RPGC-LAN T-3A 478 286 54 56 61 60/70
—] 380 Iimin RPIC-LAN T-16A 60 318 62 64 69 200215
Zulauf D 760 l/min RPKC-LAN T-18A 794 413 72 74 78 465/500
LEISTUNGSDATEN
RPCC RPEC RPGC RPIC RPKC
Typischer Druckanstieg
200 20 20 200 [— —] =
. . = 250 = 250 .
F 228 = — 1 8§ 2(5)8 3 220 8 220 8 238
Il 150 Il 150 Il 150 Il 150 Il 150
o 0 100 2 100 2 100 100
50 50 50 50 50
0 25 50 75 100 0 50 100 150 200 0 100 200 300 400 0 200 400 600 800 0 400 800 1200 1600
Q = I/min Q = I/min Q = I/min Q = I/min Q = I/min

B Zulassiger Arbeitsdruck = 350 bar

B Anschluss 2 kann mit max. Druck beaufschlagt werden

B Druck am Anschluss 2 addiert sich direkt zum Einstellwert

B Werkseitige Druckeinstellung erfolgt bei Durchfluss = 15 I/min
B Durchschnittliche Ansprechzeit = 10 ms

BESTELLKODE

Rot markierte Buchstaben im Bestellkode sind bevorzugte Varianten.

RPGC: 50 cm3/min/70 bar,
RPIC: 70 cm3/min/70 bar,
RPKC: 80 cm3/min/70 bar

RP % C - % % %

B Max. Leckage = RPCC, RPEC: 35 cm3/min/70 bar,

B RPCC hat minimalen Einstellwert fiir alle Einstellbereiche von 5 bar

VERSTELLART**

TTT
EINSTELLBEREICH

NENNDURCHFLUSS DICHTUNG
C* 451/min L Einstellschraube mit A 7-210 bar N Buna-N
; Innensechskant -
95 I/min B 3,5-105 bar V  Viton
G 200 l/min C Verstellschutz C 10- 420 bar
| 380 I/min K Handrad mit N 4-55bhar
i Konterrad
K 760 I/min Q 4-25bar
Y Sterngriff mit Konter- W 10 - 315 bar

rad und Ubereinstell-
schutz

** Siehe Seite 162 bzgl.
Verstelleinrichtungen

Einstellung ab Werk:

A, B, C, W=70 bar

N =25 bar

Q=14 bar

* Min. Einstellwert aller Einstellbereiche

bei RPCC =5 bar

Sondereinstellwert nach Kundenwunsch

Fur weitere Produktinformationen besuchen Sie SUN bitte im Internet unter: www.sunhydraulik.de
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DRUCKBEGRENZUNGSVENTILE

=
e
T

Ca. 5 Umdrehungen fir den
gesamten Einstellbereich

@

@

b
Ventilabmessungen (mm)
Typische c
LS Nenn- Einschraubventil-  Einschraub- Anzugs-
- Ans;:hlag durchfluss  bezeichnung bohrung a b(sw) L C drehmoment (Nm)
45 |/min RDBA-LAN T-162A 31 19,1 54 56 27/33
95 I/min RDDA-LAN T-10A 397 222 61 63 45/50
® 200 I/min RDFA-LAN T-3A 478 286 64 66 60/70
Ablauf 380 I/min RDHA-LAN T-16A 619 318 83 85 200/215
Zulauf @ 760 I/min RDJA-LAN T-18A 794 413 100 104 465/500
LEISTUNGSDATEN
RDBA RDDA RDFA RDHA RDJA
Typischer Druckanstieg
350 350 — 350 — 350 — 350 —
= 300 300 N 300 N 300 N ggg
5 o0 55 850 5% 5%
1l 150 Il 150 1l 150 Il 150 I 150
o 100 [- By 2 400 2 400 2 400
50 50 50 50 50
0 10 20 30 40 50 0 25 50 75 100 0 50 100 150 200 0 100 200 300 400 0 200 400 600 800
Q = l/min Q = I/min Q = l/min Q =l/min Q =l/min

B Zulassiger Arbeitsdruck = 350 bar

B Mit Druck > ca. 50 bar an Anschluss 1 nicht verstellbar
B Anschluss 2 kann mit max. Druck beaufschlagt werden

B Druck am Anschluss 2 addiert sich direkt zum Einstellwert

B Werkseitige Druckeinstellung erfolgt bei Durchfluss = 15 I/min

B Durchschnittliche Ansprechzeit = 2 ms

B Max. Leckage = 0,7 cm®min bei Schliessdruck

W Schliessdruck liegt héher als 90% des eingestellten Offnungsdruckes

(85% bei RDBA)

BESTELLKODE RD % A - % %k %
Rot markierte im sind Varianten.
T TTTL
NENNDURCHFLUSS VERSTELLART* EINSTELLBEREICH DICHTUNG
B 45I/min L Einstellschraube mit A 35-210 bar N Buna-N
; Innensechskant -
D 95I/min B 20- 105 bar V  Viton
F 200 I/min C \Verstellschutz C 70 -420 bar
H 380 I/min Y Sterngriff mit Konter- D 14-55bar
- rad und Ubereinstell-
J 760 l/min schutz E 10-28bar
S 3,5-14bar
W 70 - 315 bar
Einstellung ab Werk:
A, B, C, W =70 bar
D = 25 bar
U.S. Patent #4,742,846 E =14 bar
Europaisches Patent ** Siehe Seite 162 bzg|. S =7 bar

angemeldet

Verstelleinrichtungen

Sondereinstellwert nach Kundenwunsch

Fir weitere Produktinformationen besuchen Sie SUN bitte im Internet unter: www.sunhydraulik.de
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DRUCKBEGRENZUNGSVENTILE

SCHIEBERBAUWEISE, DIREKT GESTEUERT, VORSTEUERFUNKTION

Ca. 5 Umdrehungen fir den =
gesamten Einstellbereich ® i

O,

+)- =
T _ [ |
ad _
c
b Ventilabmessungen (mm)
e Typische c
—y LS~ Nenn- Einschraubventil-  Einschraub- ———  Anzugs-
l

Anschlag  gurchfluss  bezeichnung bohrung a  b(sw) L C K drehmoment (Nm)
' i 1 I/min RBAC-LAN T-10A 39,7 222 SN 53 WSS 45/50
. a 2 I/min RBAA-LAN T-3A 478 286 54 56 61 60/70
Ablauf o
(1) zulauf
LEISTUNGSDATEN
RBAC RBAA
Typischer Druckanstieg
350 — 350 — |
300 300
& 250 5 250
Q2 200 2 200
150 I 150
o 100 Q. 100
50 50
0 032 064 096 128 16 0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5
Q = I/min Q =I/min
B Zulassiger Arbeitsdruck = 350 bar B Max. Leckage < 0,7 cm3/min
B Durchschnittliche Ansprechzeit = 2 ms B Druck am Anschluss 2 addiert sich direkt zum Einstellwert
BESTELLKODE RBA % - % % %
Rot markierte Buchstaben im Bestellkode sind bevorzugte Varianten.
T TTT
NENNDURCHFLUSS VERSTELLART* EINSTELLBEREICH DICHTUNG
C 1l/min L Einstellschraube mit A 2-210bar N Buna-N
; Innensechskant -
A 2l/min B 2-105 bar V  Viton
C \Verstellschutz C  2-420 bar
K Handrad mit D 2-55bar
Konterrad
E 2-25bar
Y Sterngriff mit Konter- W 2-315 bar
rad und Ubereinstell-
schutz
Einstellung ab Werk:
A, B, C, W=70 bar
D =25 bar
** Siehe Seite 162 bzg|. E =14 bar
Verstelleinrichtungen Sondereinstellwert nach Kundenwunsch

Fur weitere Produktinformationen besuchen Sie SUN bitte im Internet unter: www.sunhydraulik.de
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DRUCKBEGRENZUNGSVENTILE

SITZBAUWEISE, VORGESTEUERT

Ca. 5 Umdrehungen fiir den
gesamten Einstellbereich

*T >
c
b
\’\ Ventilabmessungen (mm)
|-{_= LS Typische } ¢
Anschlag ~ Nenn- Einschraubventil-  Einschraub- — Anzugs
| \ durchfluss bezeichnung bohrung a b(sw) L © drehmoment (Nm)
8 a 200 I/min RPGS-LAN T-3A 478 286 54 55 60/70
@ 380 I/min RPIS-LAN T-16A 619 318 62,0 63,0 200/215
Ablauf
Zulauf @
LEISTUNGSDATEN
RPES RPGS RPIS RPKS
Typischer Druckanstieg

250 250 — 250 = 250

L 200 _ 200 | _ 200 | _ 20

8 150 8 150 S 150 8 150

g. 123 nI: 100 — a 100 — g_mo

50 50 50

0 25 50 s 95 0 125 100 150 200 0 100 200 300 400 0 200 400 600 800
Q = l/min Q = I/min Q =/min Q = I/min
B Zulassiger Arbeitsdruck = 350 bar B Werkseitige Druckeinstellung erfolgt bei Durchfluss = 15 I/min
B Max. Leckage = 0,7 cm3/min bei SchlieRdruck B Durchschnittliche Ansprechzeit = 2 ms

B SchlieRdruck liegt hther als 90% des eingestellten Offnungsdruckes B Druck am Anschluss 2 addiert sich direkt zum Einstellwert

BESTELLKODE RP K S - %K %K %k
R ki i ind Vari .
ot markierte im Sin /arianten. T T T
NENNDURCHFLUSS VERSTELLART** EINSTELLBEREICH DICHTUNG
G 200 l/min L Einstellschraube mit A 7-210bar N Buna-N
; Innensechskant -
| 380 I/min B 3,5-105 bar V  Viton
C Verstellschutz C 10-420 bar
K Handrad mit N 4 -55bhar
Konterrad
Q 4-25bar
Y  Sterngriff mit Konter- W 7-315 bar

rad und Ubereinstell-

schutz
Einstellung ab Werk:
A, B, C, W =70 bar
N = 25 bar
** Siehe Seite 162 bzgl. Q=14 bar
Verstelleinrichtungen Sondereinstellwert nach Kundenwunsch

Fir weitere Produktinformationen besuchen Sie SUN bitte im Internet unter: www.sunhydraulik.de
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DRUCKBEGRENZUNGSVENTILE

WEICHES DRUCKBEGRENZUNGSVENTIL, VORGESTEUERT

A
i
g c
b
& Ventilabmessungen (mm)
3 Typische c
g Nenn- Einschraubventil-  Einschraub- ————  Anzugs-
Y ‘LS durchfluss  bezeichnung bohrung a  b(sw) L ¢ drehmoment (Nm)
| Anschlag = o0 min RPET-LAN T-10A 397 222 680 7L0  45/50
200 I/min RPGT-LAN T-3A 478 286 858 88,1 60/70
® a 380 I/min RPIT-LAN T-16A 619 31,8 72,0 75,0 200/215
Ablauf 760 I/min RPKT-LAN T-18A 792 413 884 93,0 465/500
-y
Zulauf @
LEISTUNGSDATEN
RPET RPGT RPIT RPKT
Typischer Druckanstieg Typischer Druckanstieg Typischer Druckanstieg Typischer Druckanstieg
40 400 40 400
0 350 0
§ o § 550 5o g
T2 -2 200 % 20 < 20
o ?0 o :gg o ?0 o 100
0 50 0
0 25 50 75 100 0 50 100 150 200 0 100 200 300 400 0 200 400 600 800
Q = I/min Q = I/min Q =l/min Q = l/min
Typische Rampenzeit Typische Rampenzeit Typische Rampenzeit Typische Rampenzeit
40 350 7 40 400
go = igg V)4 go 300
— v, Eil Il ] g -
29 /a A 200 (B, 225 bar) 29 2 =
a 9 e o Grenzwert a9 P e, =
0 50 bei Einstellung 0 0o
225 bar
0 250 500 750 1000 0 200 400 600 800 1000 0 250 500 750 1000 ] 250 500 750 1000
t=ms t=ms t=ms t=ms

B Zulassiger Arbeitsdruck = 350 bar
B Anschluss 2 kann mit max. Druck beaufschlagt werden
B Werkseitige Druckeinstellung erfolgt bei Durchfluss = 15 I/min

B Rampenzeit vom Schwellwert zum eingestellten Druck
RPET =200 ms; RPGT = 300 ms, RPIT =400 ms, RPKT =500 ms
B Steuerdlstrom = 0,2 - 0,8 I/min, unterhalb Einstellung abhéngig von
anliegendem Druck

I%lErré;ll;EIL_LKODEim sind Varianten R P * T - * * *
: T TTT
NENNDURCHFLUSS VERSTELLART* EINSTELLBEREICH DICHTUNG
E 100 I/min L Einstellschraube mit A 140 - 210 bar N Buna-N
i Innensechskant )
G 200 l/min 315 - 420 bar V  Viton
| 380 I/min C \Verstellschutz W 210 - 315 bar
K 760 l/min K Handrad mit Konterrad
Sterngriff mit Konter-
rad und Ubereinstell-
schutz Einstellung ab Werk:
Patente: A= 140 bar
U.S. #6,039,070; ** Siehe Seite 162 bzgl. C =315 bar
Germany EP 1 001 197, Verstelleinrichtungen W =210 bar
Japan #3,119,230 Sondereinstellwert nach Kundenwunsch

Fur weitere Produktinformationen besuchen Sie SUN bitte im Internet unter: www.sunhydraulik.de
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